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高濃度電極スラリーの塗布膜形状に対するせん断履歴の影響
リチウムイオン電池正極膜の製造
材料：活物質、導電助剤(AB)、バインダー、溶媒
工程：混合→塗布→乾燥
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塗布膜形状と塗布時のせん断履歴の調査目的

塗工時に
せん断印加
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AB網目構造が破壊

塗布時に印加される
せん断を大きくする
とエッジ厚みが減少
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